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1. Il faut exporter votre modéle au format .STL
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CALCULER LA QUANTITE DE
PLASTIQUE UTILISEE POUR
IMPRIMER UN OBJET

2. Une fois votre modéle 3D exporté en STL, il faut ouvrir le logiciel CURA installé sur |'ordinateur.

3. Si vous utilisez CURA pour la premiére fois, il faut indiquer au logiciel le modéle d'imprimante 3D
que nous utilisons dans la classe : Choisir dans la liste proposée, I'imprimante WITBOX.

4. Ouvrez votre fichier .STL dans CURA.

5. La quantité de plastique utilisée va dépendre des réglages qui seront définis pour |'impression.
Pour que le calcul de la quantité de plastique soit correct, choisissez les réglages suivants :

simple | Allancé | Extensions | Start/End-GCode |

Qualité

Epaisseur de couche (mm) 0.2

Epaisseur de la coque 0.8

Autoriser le retrait ()
Remplissage

Epaisseurs dessus/dessous (mm) 0.8

Taux de remplissage (%) 20 E]

Vitesse et température

Vitesse d'impression (mm/s) 30
Température d'impression (°C) 220

Support

Type de support [Parhout v ] [B
Type d'accroche au plateau [Radeau (raft) v] E]
Filament

Diametre (mm) 1.75

Débit (%) 95

Machine

Diametre de la buse (mm) 0.4

Rétraction

Vitesse (mm/s) 50
Longueur (mm) 4
Qualité

Epaisseur de la premiére couche (mm) 0.2

Epaisseur de ligne pour la premiére couche (%) 90
Découpe inférieure (mm) 0

Chevauchement pour la double extrusion (mm) 0.15

Vitesse

Vitesse de positionnement (mm/s) 150
Vitesse de la premiére couche (mm/s) 20
Vitesse de remplissage (mm/s) 60
Top/bottom speed (mm/s) 60

Vitesse d'impression de la coque externe (mm/s) 60

Vitesse d'impression de la coque interne (mm/s) 60

Refroidissement

Temps minimum par couche (sec)

3
Activer le ventilateur
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6. Le logiciel vous indique alors :
- la durée d'impression de la piéce
- la longueur de fil qui va étre utilisée
- la masse de matiére qui va étre utilisée

W7 Cura-15.046
Fichier Outils Machine Expert Aide
simple | Avancé | ions [ Start/End-GCode |
Qualité
Epaisseur de couche (mm) 0.2
Epaisseur de la coque 08 ) S| minuites
Autoriser le retrait )] S iesk30lgliammes]

Epaisseurs dessus/dessous (mm) 0.6
Taux de remplissage (%) 20 E]
Vitesse et érature

Vitesse d'impression (mm/s) 60
Température dimpression (°C) 210

Support

S—— Cr—
Type dacaoche auplateau  [Radeaufafd)  v][-]
Filament

Diamétre (mm) 175

Débit (%) 100

Machine

Diamétre de la buse (mm) 0.4
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